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Da den nyformade pappersbanan nalkas .s:usk- 
valsarna fran den formande delen av maskinen, 
ar dess vattenhalt omkring 90 fo. Maskinens 
huvuduppgift fran denna punkt iir darfor att 
avlagsna vattnet, och astadkommes delta ffenom 
att utsatta pappersbanan forst for tryck och se- 
dan for varnie. . Avlagsnandet av vatten me- 
delst varme astadkommes genom att lata pap- 
persbanan successivt passera over ani?upphetta- 
de torkvalsar. Som branslekostnaden for alst- 
ring av denna anga ar jamforelsevis hog, ar det 
patagligt, att hogsta mojliga kvantitet vatten 
bor pressas ut ur pappersbanan, innan denna ut- 
sattes for den mera dyrbara torkningsoperatio- 
nen. Vid vattnets utpressande medelst tryck 
uppbares pappersbanan successivt av porosa fii- 
tar, som passera over suglador och mellan tryck- 
valsar. och maste darvid allt det vatten, som su- 
ges och pressas ur pappersbanan under dess be- 
handling, passera genom dessa fiitar. For att 
erhalla god effektivitet ar det av vital vikt, att 
filtarna hallas jamforelsevis torra och porosa 
och bef rias fran de sma partiklar och f ibrer, som 
kvarhallas i desamma, da vattnet filtreras ige- 
nom. Sedan avlagringen av dessa sma partiklar 
natt en viss mangd, bliva filtarna mer eller 
mindre ogenomtrangliga, pappersbanan krossas 
mellan tryckvalsarna och tillverkningsoperatio- 
nen maste avbrytas. 

Olika anordriingar hava foreslagits for att 
rena filtarna vid pappersmaskiner, men den me- 
tod, som an i dag vanligen anvandes for Four- 


drinier-maskiner, ar att stanna maskinens tryck- 
delar, minska trycket mellan trj^ckvalsarna, av- 
taga filtarna samt skolja dem med vatten for 
att tvatta bort de fororeningar eller frammande 
amnen, som samlats pa desamma. Den vanliga 
metoden for rening av tryck- eller sekundara 
fiitar vid cylindermaskiner ar att stanna pro- 
cessen under en tidsperiod, som iir tiliracklig for 
att utbyta dem mot nya rena fiitar. De forore- 
nade filtarna foras till sarskilda tvattkar for 
ren goring. Dessa metoder, ehuru de medfora 
asyftat resultat, medfora dock en annan inef- 
fektivitet, namligen tidsforlust. Som tillverk- 
ningsproceduren maste avbrytas under de inter- 
valler, da filtarna rengoras och, sasom fallet ar 
vid vissa pappersslag, det ar nodvandigt att ren- 
gora filtarna en eller flera ganger varje dag, ar 
det klart, att en avsevard produktionsminskning 
uppstar, da dessa metoder anvandas. Tidigare 
har anordningar foreslagits for rening av fil- 
tarna under maskinens ordinarie arbetsoperation 
for papperstillverkningen, men ingen av dessa 
anordningar ar anvandbar for rening av filtar- 
na pa moderna snabbgaende Fourdrinier-, Har- 
per- eller Cylindermaskiner. Det har exempel- 
vis blivit foreslaget att fukta filten och sedan 
lata den under tillsattning av vatten passera mel- 
lan knadande rullar eller i kontakt med slaen- 
de delar for att losgora eller uppmjuka de sam- 
lade fororeningarna, varefter filten fores over en 
suglada och mellan pressvalsar for att avlagsna 
den losgjorda smutsen och vattenoverskottet. Det 
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har aveii foreslagits att avliigsna smutsen ge- 
nom att rikta vattenstralar eiler renande vatska 
med kraftigt tryck emot filten ooh sedan bort- 
skaffa overskottet av vatten medelst pressval- 
sar och sunning. Sadana metoder, om de kom- 
mo till anvandning, voro avsedda att anvanda-s 
i samband med langsamt arbetanda maskiner 
fran forra arhundradet, vid vilka maskiner fil- 
tarna hade en hastighet av fran 30 till 60 meter 
per minut. Vid anvandande av de modern a 
maskinerna med hog hastighet haya dessa meto- 
der blivit overgivna for de mera tidsodande men 
sakrare metoder, som ovan namnts, ty da fil- 
tarna vid normal drift rora sig med en hastighet 
av fran 180 till 300 meter pr minut, skulle vid 
anvandningen av slaende delar, knadningsruUar 
eller hjalppressvalsar filten rivas sonder och for- 
storas pa mycket kort tid. Utan hjalppressval- 
sar har det hittills ansetts omojligt^ att avlags- 
na den tillfalliga reningsvatskan, da filten med 
stor hastighet passerar forbi reningsanordningen 
och salunda kan atervanda till pappersbanan i 
nagorlunda torrt tillstand, vilket ar absolut er- 
forderligt for en framgangsrik tillverkning. Av 
dessa skal har det icke lyckats nagon att fore 
foreliggande uppfinning med framgang rena 
filtarna till moderna hastigt gaende maskiner un- 
der det de aro i gang. 

Foreliggande uppfinning avser salunda siitt 
och anorclningar for rening av f iltar till moder- 
na hastigt gaende pappersmaskiner av alia typer, 
och sker reningen under pagaende tillverkning 
av papper utan att vaila avbrott i den kontinuer- 
liga arbetsoperationen eller krava minskning i 
hastigheten, Detta ernas genom att periodiskt 
tillfora en renande vatska till de fororenade fil- 
tarna for att uppmjuka det pa dessa avsatta 
frammande materialet samtidigt som en^ sugan- 
ordning anbringas till den fororenade sidan av 
filtarna, for att utan andra hjalpmedel suga bort 
savai den renande vatskan som fororeningarna. 
Denna suganordning ar tillrackligt kraftig att 
i huvudsak avlagsna all tillford vatska for var- 
je gang filten passerar over densamma, ehuru 
endast en del av fororeningarna avlagsnas for 
varje gang. Sugningen astadkommes vanligen 
raedelst en suglada, forenad med en vacuum- 
pump av lamplig storlek och ar sugladan anord- 
nad sa, att den kan foras till och if ran filten. 
Under reningsoperationen fores -den i kontakt 
med filten och avlagsnas, nar reningen har bli- 
vit utford. Locket till en vanlig suglada, som 
anvandes for bortskaffandet av vatten fran pap- 
persbanan ar forsett med en serie i sicksack an- 
ordnade hal. Dessa hal bliva snart uppfyllda av 
tradar eller fibrer, ehuru de berora den rena si- 
dan av filten, och dessa fibrer maste avlagsnas 
efter vissa tidsperioder. Da filtarna ofta tagas 
av for tvattning, kunna dessa lock goras rena, 
under det att filtarna tvaittas. Men en suglada 
som ar avsedd att anvandas som f iltrenande me- 
del, kommer i kontakt med den fororenade sidan 
av filten och skulle <iarfor tappas till pa en kort 
stun^, om den forses med ett lock med i sicksack 
anordnade hal eller oppningar. Da dessutom 



icke filtarna behova avlagsnas for tvattning, gi- 
ves intet tillfalle att rengora locket. Det ar dar- 
for av vikt, att den suglada, som anvandes, blir 
forsedd med* ett lock, som icke tappes till av fib- 
rer och fororeningar fran filtarna. Det ar ocksa 
av vital vikt, att sugladan bestryker filtens hela 
bredd, sa att fororeningar och tillfort vatten av- 
lagsnas likformigt utefter filtens hela bredd, och 
j icke lamnar nagra oberorda band. Ett lock med 
i i sicksack belagna hal kan icke gora detta. Av- 
I sikten med foreliggande uppfinning ar dessutom 
I att konstruera ett sugladlock, som ar sarskilt 
i lampligt att anvandas for rengoring av filtar. 
! Detta ernas i allmanhet genom att forse locket 
^ med oppningar av lamplig storlek och anord- 
i ning, som i det foljande skall beskrivas i de- 
' tal.j. Den speciella arten av foreliggande upp- 
; finning saval som avsikten och fordelarna med 
: densamma framgar mera tydligt genom en be- 
\ skrivning av ett visst foredraget utforande av 
apparaten, genom vilket sattet for foreliggan- 
de uppfinning tillanipas. For att askadliggora 
anordningen har den visats anvand vid en pap- 
. persmaskin av Fourdriniers typ, men det ar 
' klart, att den kan anvandas till vilken som heist 
annan typ av maskiner, genom att gora erf order- 
liga andringar i konstruktionen av detaljerna. 
; A bifogade ritning visar fig. 1 och 2 sam- 
' manfogade med varandra guskvalsarna. press- 
valsarna och filtarna i maskinen, varvid varje 
; filt ar forsedd med reningsapparater enligt fo- 
: religgande uppfinning. Fig. 3 visar en forstorad 
bild av sugladan i tvarsektion efter linjen 3—3 
I i fig. 4. Fig. 4 visar sugladan i langdsektion. 
I Fig. 5 visar i horisontalprojektion oversidan av 
j sugladan. Fig. 6 ar en tvarsektion, som visar 
1 filtens lage pa oversidan av sugladan under det 
I reningen pagar. Fig. 7 visar i horisontalpro- 
I jektion en modifierad typ av sugladans ovre sida, 
och fig. 8 visar en tvarsektion genom en sug- 
lada, forsedd med den typ av oversida, som vi- 
sas i fig. 7. Da delarna till pappersmaskinen, 
som visas a ritning, aro av vanlig konstruk- 
tion, beskrivas de icke i detalj, for sa yitt detta 
icke ar nodvandigt for att forsta uppfinningen. 
Hanvisande till fig. 2 angiver 10 pappersbanan^ 
vilken efter att hava lamnat viran i Fourdri- 
nier-maskinen och sugladorna passerar mellan 
guskvalsarna (»coucli rolls») 11 till forsta fil- 
ten 12, som loper i pilar nas riktning och upp- 
biir pappersbanan over den vanliga sugladan 8 
och sedan mellan forsta pressvalsarna 13 och 14. 
Filten fortsatter over ett antal rullar 15, av vil- 
ka en eller flera enligt vanligt bruk aro install- 
bart monterade i ett stativ 16 av maskinen, sa att 
tensionen eiler dragningen i filten kan justeras. 
Efter att hava passerat mellan de forsta press- 
valsarna fores pappersbajian utefter filten och 
overfores sedan till den andra filten 17, som for 
pappersbanan over en andra suglada 9 och mel- 
lan de andra pressvalsarna 18 och 19. Den and- 
ra filten 17 passerar over ett antal rullar 20, av 
vilka en eller flera aro installbart lagrade i ma- 
skinens stativ. Sedan pappersbanan passerat 
mellan det andra paret pressvalsar lyftes den 
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fran filten 17 och fores over rullar 21 och 22 
och sedan mellan det tredje paret pressvalsar 23 
och 24 medelst ea tredje filt 25, som passerar 
over rullar 26, installbart laprrade i stativet av 
maskinen. Sedaa pappersbanaa passerat genom 
tredje paret pressvalsar fores den over en rulle 27 
och darefter till torkcylindern 28 eller till flera 
sadana i onskat antal ailt efter maskinens ha- 
stighet och egenskaperna hos det papper, som 
skall tillverkas. 

Apparaten, sa langt som den hitintilLs beskri- 
vits, ar av standardkonstruktion och verkar pa 
vanligt satt. I enlighet med foreliggan^Ie upp- 
finning ar nu till var och en av f iltarna anord- 
nad en sug- eller vacuumlada 29, bestaende av 
ett trag 30, som har ett med oppningar forsett 
lock, det hela ar rorligt pa maskinens stativ i 
lage att kunna f oras i beroring med den sida av 
filten, som skall rengoras, da filten intager sa- 
dant lage, att denna sida ar vand nedat. Sasom 
visas, ar stativet 16 pa vardera sidan av maski- 
nen forsett med ett par styrskenor 31, mellan 
vilka sugladan ar monterad. Styrskenorna aro 
vid sina nedre andar forena-de medelst ett stag 
32, forsett med ett lager 33 for en axel 34, som 
stracker sig fran ena sidan av maskinen till den 
andra och uppbar kammar 35, vilka, da axeln 
vrides medelst ett lampligt handtag 36, hoja 
sngladan i beroring med filten eller draga den 
ifran densamma allt efter laget av kammarna. 
Det ar klart, att aven andra medel kunna an- 
vandas for att hoja och sanka sugladan sasom 
kuggstang med drev eller dylikt. Sugladans 
botten ar forsedd med en eller flera oppningar 
37, som sta i forbindelse med ett ror 38, forenat 
medelst bojliga kopplingar 39 till ror en 40, som 
aro avgrenade fran ett huvudror 41, ledande till 
en vacuumpump av lamplig storlek, medelst vil- 
ken sugning kan erhallas pa filten, da den pas- 
serar over ladan. En roterande vacuumpump har 
visat sig vara bast lampad for andamalet. 

Locket till ladan i fig. 3, 4, 5, och 6 ar for- 
sett med en serie parallella slaar 42, som hallas 
pa bestamda avstand fran varandra medelst 
block 43 och hylsor 44, fastade a lampliga upp- 
styvande bultar, sa att en serie oppningar bildas, 
som aro belagna vinkelratt emot filten och strac- 
ka sig utefter hela bredden av densamma. Sa- 
som cyan namnts har anvandningen av en se- 
rie i sicksack anordnade »sma hal visat sig vara 
otillfredsstallande av <ie skal, att dessa hal, for 
sa vitt de icke aro for stora for att vara utfor- 
bara, snart satta igen sig av fibrer och forore- 
ningar och salunda bliva ineffektiva. Detsam- 
ma skulle intraffa, om oppningarna goras for 
smala, och har en lamplig anordning befunnits 
vara tva oppningar, vardera omkring 65 milli- 
meter bred, anordnade pa ett avstand omkring 
50 millimeter fran varandra, sasom visas i fig. 5. 

Ehuru ladlock av den typ, som visas i fig. 5 
kan anvandas med fordel, ar det ofta onskvart, 
da man anvander tattvavda filtar, att anvanda 
ett ladlock, som utovar en utbredande eller strac- 
kande inverkan pa filtarna, sa att maskorna 
oppnas och luften lattare kan passera igenom. 



Ett ladlock forsett med divergerande opp- 
ningar, sadant som visas i fig. 7, har visat 
sig vara lampligt. ' Detta lock bestar av 
ett antal block 50, vart och ett format av ett 
stycke tra eller annat lampligt material, forsett 
med en utskarning 51, skuren parallell med fib- 
rerna, om tra anvandes. Dessa delar samman- 
sattas pa oversidan av traget eller ladan 30 och 
f astas till denna medelst skruvar eller pa annat 
lampligt satt, Insatta pa sin plats bildar den 
raka sidan av varje block tillsammans med ur- 
skarningen a bredvid liggande block en smal 
oppning, som bildar en sued vinkel med filtens 
rorelseriktning, da den passerar over sugladan i 
den riktning, som angives av pilen i fig. 7. Bloc- 
ken, utgorande halva locket, luta i motsatt rikt- 
ning till de block, som utgora andra halvan. Det 
triangulara utrymmet, som darvid uppstar i mit- 
ten, utfylles av ett triangulart stycke 53, forsett 
med ett antal hal, anordnade parallella med de 
oppningar, som bildas mellan blocken. De di- 
vergerande oppningarna i detta lock aro anord- 
nade sa, att den effektiva langden av en opp- 
ning stracker sig f orbi den effektiva langden av 
den omedelbart foljande, vilket har till foljd, att 
totala bredden av filten blir utsatt for sugning, 
da den passerar over sugladan. Detta ar myc- 
ket viktigt, ty blott en enda f ororenad eller vat 
rand i en filt skadar det papper, som skall till- 
verkas. Ehuru dimensionerna pa detta lock kun- 
na varieras, har tillfredsstallande resultat erhal- 
lits med block 50 av trettioatta millimeters 
bredd, varje urtagning omkring tjugufem mil- 
limeter bred och etthundraattio millimeter lang. 
Blocken anordnas med en lutning av fran 15 till 
20° emot filtens rorelseriktning. Det hander 
ibland, da ett relativt hogt vacuum anvandes, 
att den utbredande inverkan av de divergeran- 
de oppningarna fororsakar, att de delar av fil- 
ten, som aro i kontakt med dem, folja med efter 
oppningarna, sa att de delar av filten, som dar- 
vid ligga i beroring med blocken 50, passera over 
sugladan utan att hava blivit utsatta for den- 
nas sugande inverkan, eller atminstone icke hava 
blivit utsatta for detta tillrackligt lang tid for 
ernaende av effektiv rening. Filten atervander 
salunda i ett randigt tillstand for att upptaga 
pappersbanan. For att hindra detta har ladan 
forsetts med en hjalpoppning 55, som stracker 
sig tvars over fulla bredden av filten. Femtio 
millimeter har visat sig vara lamplig bredd for 
denna hjalpoppning, i)a sugladan ar anordnad 
pa sadant satt, att nagon slinga av filten ar be- 
lagen under densama, sasom fallet ar i anord- 
ningen visad i fig. 1, komma fororeningar och 
vat ten, som skrapas av de yttre kanterna av sug- 
ladan att droppa ned pa filten. For att und- 
vika detta aro suglador med sadant lage for- 
sedda med lutande rannor 48, fastade vid ladans 
sidor, vilka rannor uppsamla dessa droppar och 
bortfora desamma. Da sugladoma aro anord- 
nade nara maskinens botten och belt och hallet 
nedanfor filtarna, sasom visas i fig. 2, aro dessa 
rannor onodiga. 

I andamal att tillfora vatten eller renande los- 



ning till filtarna aro anordnade ror 45, forsed- 
da med ett antal oppningar cUer munstycken, 
anbringade mellan tva parter av filten. Dessa 
tillfora vatten antingen direkt till filten eller 
spruta pa en av de rullar, over vilka filten pas- 
sorar. Bada anordningarna visas i fig. 1 och 2. 
Detta vatten kan aven tillforas antingen pa en- 
dera eller pa bada sidorna av filten, och aven 
detta ar visat. Roret 45 bor lampligen medelst 
ett foreningsror 46 sattas i forbindelse med den 
vanliga vattentillforingen till pappersmaskinen 
och likasa ett foreningsror 47 for tillforandet av 
varmt eller hett vatten med eller utan en bland- 
ning av kemikalier i lamplig utspadning for 
hojande eller okande av tvattningens effekti- 
vitet utan att skada det papper, som skall till- 
verkas. Detta vatten skall tillforas vid en punkt 
tillrackligt langt framfor sugladan, sa att vatt- 
net hinner bliva likforraigt fordelat over hela 
ytan av filten for att fa tillfalle att losgora for- 
oreningarna a densamma, men icke sa langt 
framfor sugladan, att vattnet hinner ledas bort 
fran filten, innan sugladan uppnas. Den spe- 
ciella punkt, vid vilken vatten bor tillforas, be- 
Tor pa atskilliga faktorer, sasom maskinens ha- 
stighet, filtens porositet och mangden av for- 
oreningar, som avsatt sig pa filten, beroende 
pa vad slags papper, som skall tillverkas i ma- 
skinen. 

Med filtar, som lopa med en hastighet av 200 
meter per minut, erfordras enligt erfarenhet till- 
foring av fran sexton till aderton liter vatten 
eller renande vatska i en 3,05 meters maskin. 
For att praktiskt taget fullstandigt av- 
lagsna allt detta vatten erfordras kraftig 
sugning. For att uppfylla denna fordran 
maste vacuumpumpen genom filten suga om- 
kring 0,028 kubikmeter luft per minut per langd- 
centimeter av den exponerade filtens bredd. For 
en 3,05 meters maskin maste salunda vacuum- 
pumpen suga i runt tal omkring atta och en 
halv kubikmeter luft per minut. Det finnes na- 
turligtvis ingen standard for den grad av renhet, 
som erfordras, men apparaten bor, om den funge- 
rar ratt, kunna bortskaffa tillrackligt mycket 
av fororeningama under 20 — 30 minuter for att 
satta filten i stand att arbeta med tillracklig 
effektivitet, sasom ett medium for overforing 
av vatten fran pappersbanan. De kvantiteter av 
vatten och luft, som ovan angivits, hava befun- 
nits giva gott resultat, men kunna naturligtvis 
varieras inom mattliga granser. Vid bestam- 
mandet av ett praktiskt minimum maste man 
dock ihagkomma, att luften maste icke blott 
bortfora alia fororeningar under hela reningspe- 
rioden utan aven praktiskt taget all den tillfor- 
da reningsvatskan for varje passage av filten 
over sugladan. Om den icke gor detta, kommer 
pappersbanan att krossas och papperet blir for- 
stort. Under reningsperioden, da filten passerar 
over oversidan av sugladan och vacuumpumpen 
ar i gang och luften suges genom filten, pres- 
sas denna in i oppningarna av ladans lock, som 
exempelvis visas i fig- 6. Pa grund av d^ssa ned- 
hojningar komma de ovre kanterna av slaarna 



42 eller blocken 50 att utova en notande eller 
skrapande inverkan pa filten och avlagsnar otvi- 
velaktigt pa detta satt en del av de losg.jorda ooh 
uppmjukade fororeningama. 

Vid anvandningen av den ovan beskrivna ap- 
paraten fores pappersbanan genom maskinen pa 
vanligt satt, och sa snart frammande foremal 
samlas pa filtarna i maskinen i tillracklig mangd 
att hindra vattnets avgang fran pappersbanan, 
maste filtarna rengoras utan att hindra maski- 
nens kontinuerliga tillverkning av papper, Vat- 
ten eller en lamplig renande losning tillfores 
roret 45, anordnat invid filten, som skall rengo- 
ras, och fordelas over filtens yta for att losgora 
materialet, som lagrats pa densamma. Saniti- 
digt lyftes tillhorande suglada 29 i beroring med 
filten och sattes densamma i forbindelse med 
samlingsroret 41, sa att en sugning uppstar, som 
stravar att draga ned filten i oppningarna av 
ladans lock, varvid allt det tillforda vattnet och 
en del av det frammande materialet bortsuges 
ur filten. Da filten ror sig med en hastighet 
av 200 meter per minut och reningsperioden va- 
rar c:a 20 minuter, kommer en viss punkt av 
filten att rora sig 4,000 meter. Den ungefiir- 
liga medellangden av sadana filtar ar femton 
meter. Detta betyder, att en viss punkt av^ fil- 
ten passerar over sugladan 260 ganger .under 
reningsperioden. For varje passage over sug- 
ladan avlagsnas nagot av fororeningama, och till 
slut blir filten praktiskt taget ren. For varje 
gang en viss del passerar over sugladan, maste 
det tillforda vattnet i stort sett avlagsnas. 

Ehuru anvandningen av sugning eller par- 
tiellt vacuum har angivits som exempel sasom 
lattast utforbart, ar det dock klart, att samma 
resultat kan ernas genom anvandning av over- 
tryck, erliallet medelst en luftpump, och anses 
en sadan modifikation ligga inom ramen for 
foreliggande upp finning. Foreliggande uppf in- 
ning har visats och beskrivits i samband med 
en pappersmaskin av Fourdriniers typ, men det 
ma framhallas, att den ar lika anvandbar for 
pappersmaskiner av varje typ. Det ar blott 
nodvandigt, att tillforingsroren ooh sugladorna 
anordnas i ratt lage i forhallande till filtarna, 
som skola renas. Det ma aven anmarkas, att 
manga variationer i apparatens konstruktion 
kunna goras utan att franga principerna for fo- 
religgande uppfininsr sasom den definierats i bi- 
fogade patentansprak. 

PatentansprS-k: 

.l:o) Satt for rening av filten i pappersma- 
skiner, varvid tvattvatska tillfores filten for att 
losgora frammande amnen pa densamma, och 
namnda vatska avlagsnas genom att lata filten 
passera over en suganordning, kannetecknat 
darav, att vatskan tillfores vid en punkt av fil- 
ten, som, i filtens rorelseriktning raknat, ar be- 
lagen bakom suganordningen ifraga. 

2:o) Satt for rening av filten i pappersma- 
skiner enligt patentanspraket l:o), kanneteck- 



nat darav, att rengoringsoperationen utfores un- 
der pagaende tillverkning av papper i pappers- 
maskinen. 

3:o) Siitt for rening av filten i pappersma- 
skiner enligt patentanspraket l:o), kanneteck- 
nat darav, att rengoringea sker periodiskt. 

4:o) Satt for rening av filten i pappersma- 
skiner enligt patentanspraket l:o), kanneteck- 
nat darav, att sugningen i suganordningen ar 
tillrackligt stark for att, i stort sett, avlagsna 
all till ford reningsvatska for varje gang filten 
passerar over suganordningen. 

5:o) Satt for rening av filten i pappersmaski- 
ner enligt patentanspraket l:o), kannetecknat 
darav, att sugningen i suganordningen ar till- 
rackligt effektiv for att, i stort sett, avlagsna 
all tillford reningsvat-ska och en del av pa filten 
lagrade fororeningar eller frammande amnen for 
varje gang filten passerar over suganordningen. 

6:0) Satt for rening av filten i pappersma- 
skiner enligt patentanspraket l:o), kanneteck- 
nat darav, att sugningen i suganordningen ar 
tillrackligt effektiv for att, i stort sett, avlagsna 
all tillford reningsvatska och en del av de av- 
satta fororeningarna eller frammande amnena 
for varje gang filten passerar over suganordnin- 
gen, under det att reningsvatska kontinuerligt 
tillfores och suganordningen far verka tills, i 
stort sett, alia fororeningar eller frammande am- 
nen blivit avlagsnade. 

7 :o) Satt for rening av filten i pappersmaski- 
ner enligt patentanspraket l:o), kannetecknat 
darav, att filten fram fores med en hastighet av 
150 meter per minut eller mera. 

8:0) Satt for rening av filten i pappersma- 
skiner enligt patentanspraket l:o), kanneteck- 
nat darav, att den luftkvantitet, som genom in- I 
verkan av suganordningen bringas att passera : 
genom filten, icke iir mindre an omkring 0,028 
kubikmeter per minut och iangdcentimeter av 
den exponerade filtens bredd, 

9;o) Satt for rening av filten i pappersmaski- 
ner enligt patentanspraket l:o), kannetecknat 
darav, att sugningseffekten av suganordningen 
far paverka filten utefter aktionslinjer, som di- 
yergera i forhallande till filtens rorelseriktning 
i andamal att oppna maskorna i filten for bort- 
forandet av vatskan och de frammande amnen, 
som samlats pa densamma. 

10 :o) Satt for rening av filten i pappersma- 
skiner enligt patentanspraket l:o), kanneteck- 
nat darav, att reningsvatskan tillfores pa en av 
de ruUar, over vilka filten loper, i avsikt att 
fordela vatskan likformigt over filten. 

11 :o) Anordning for rening av filten i pap- 
persmaskiner enligt patentanspraket l:o), be- 
staende av anordningar for tillforing av renings- 

{Hiirtill en 



vatska till filten och anordningar for astadkom- 
mande av sugning a filten i och for avlagsnan- 
det av vatskan och frammande amnen fran fil- 
ten, kannetecknad darav, att anordningen for 
tillforande av reningsvatska ar sa anordnad, att 
namnda vatska tillfores filten vid en punkt, som, 
i filtens rorelseriktning raknat, ar beiagen bak- 
om suganordningen. 

12 :o) Anordning for rening av filten i pap- 
persmaskiner enligt patentanspraket 11 :o), kan- 
netecknad darav, att anordnigarna for astadkom- 
mande av sugning (suganordningarna) aro an- 
ordnade rorliga i forhallande till filten, sa att 
de kunna avlagsnas fran sitt arbetsliige emot fil- 
ten, da denna icke skall rengoras. 

13 :o) Anordning for rening av filten i pap- 
persmaskiner enligt patentanspraket 11 :o), kan- 
netecknad darav, att anordningarna for astad- 
kommande av sugning aro monterade pa sadant 
satt, att de komma i beroring med filtens for- 
orenade sida. 

14 :o) Anordning for rening av filten i pap- 
persmaskiner enligt patentanspraket 11 :o), kan- 
netecknad darav, att anordningarna for astad- 
kommande av sugning besta av en suglada (29), 
forsedd med ett lock, avpassat att ligga an emot 
filten och forsett med ett flertal langstrackta 
oppningar, som divergera i filtens rorelserikt- 
ning jamte anordningar for astadkommande av 
vacuum i ladan, i andamal att sugningseffekten, 
verkande genom dessa oppningar, ma sprida ut 
filten och avlagsna vatska och frammande am- 
nen fran dess maskor. 

15 :o) Anordning for rening av filten i pap- 
persmaskiner enligt patentanspraket ll:o), kan- 
netecknad darav, att anordningarna for astad- 
kommande av sugning besta av en suglada, for- 
sedd m.ed ett lock, avpassat att ligga an emot 
filten och forsett med ett flertal i filtens rorel- 
seriktning divergerande langstrackta oppningar 
jamte en longitudinell oppning, som stracker sig 
tvars over filten, samt anordningar for astad- 
kommande av vacuum i sugladan i andamal att 
sugningseffekten ma, dels, verkande genom de 
divergerande oppningarna, strava att sprida ut 
filten samt bortfora vatska och frammande am- 
nen fran dess maskor dels genom den longi- 
tudinella oppningen avlagsna den vatska eller 
de frammande amnen, som icke passerat de di- 
vergerande oppningarna. 

6:0) Anordning for rening av filten i pap- 
persmaskiner enligt patentanspraket 11 :o), kan- 
netecknad darav, .att anordningarna for astad- 
kommande av sugningen omfatta en suglada, 
forsedd med en ranna for uppfangandet av 
droppar fran den vata filten, som passerar over 
densamma. 

ritning.) 
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